DETALLES
CONSTRUCTIVOS
DE VINCULACION

carpinteria

Karina Flores Flores

y

Universidad Nacional Auténoma de México
Facultad de Arquitectura



FACULTAD DE ARQUITECTURA

Director
Juan Ignacio del Cueto Ruiz-Funes

Secretaria Académica
Isaura Gonzalez Gottdiener

Secretario General
Juan Carlos Hernandez White

Secretaria Administrativa
Leda Duarte Lagunes

EQUIPO EDITORIAL

Coordinador Editorial
Xavier Guzman Urbiola

Edicion
Alberto Gisholt Tayabas

Cuidado de la edicion
Leonardo Solérzano

Correccion de estilo
Arely del Carmen Migoni Barbosa

Responsable de diseno editorial
Amaranta Aguilar Escalona

Diseno editorial y formacion
Lorena Acosta Le6n

Marilia Castillejos Meléndrez
Israel Reyes Alfaro

Apoyo editorial
Lizeth Areli Castaneda Llanos

COORDINACION DE VINCULACION
Y PROYECTOS ESPECIALES

Coordinador
Daniel Escotto Sanchez

Los proyectos que se presentan en seguida se realizaron
entre 2013y 2021 bajo la supervision siguiente:

Director de la Facultad de Arquitectura (2013-2021)
Marcos Mazari Hiriart

Coordinador de Vinculacion
y Proyectos Especiales (2013-2021)
Alejandro Espinosa Pruneda

Gerencia de proyectos
Héctor Lara Meza
Maria del Carmen Mota Espinosa

Infografia

Diego Lépez Montiel

Elia Aldana Albarran

Paola Quesada Olguin

Jesus Alejandro Sosa Corona

Apoyo grafico
Mario Armando Pérez Trejo
José Antonio Aguilar Anaya

Primera edicién: noviembre 2021
D.R. ® Universidad Nacional Auténoma

de México, Ciudad Universitaria, Delegacion Coyoacan,
C.P.04510, Ciudad de México.

Prohibida la reproduccion total o parcial por
cualquier medio sin autorizacién escrita del titular
de los derechos patrimoniales.

Hecho en México.



04

Introduccion

07-16

Las puertas

DT-ARQ-CAR-001 Puertas 1
DT-ARQ-CAR-002 Puertas 2
DT-ARQ-CAR-003 Puertas 3
DT-ARQ-CAR-004 Puertas 4
DT-ARQ-CAR-005 Puertas 4.1
DT-ARQ-CAR-006 Puertas 5
DT-ARQ-CAR-007 Puertas 5.1
DT-ARQ-CAR-008 Lambrin de madera

17-28

Vestidores, closets y puertas

DT-ARQ-CAR-009 Vestidor en recamara principal - planta
DT-ARQ-CAR-010 Vestidor en recamara principal - alzados
DT-ARQ-CAR-011 Isla cajonera

DT-ARQ-CAR-012 Vestidor 1

DT-ARQ-CAR-013 Vestidor 2

DT-ARQ-CAR-014 Closet

DT-ARQ-CAR-015 Librero empotrado

DT-ARQ-CAR-016 Mueble bajo lavabo 1
DT-ARQ-CAR-017 Mueble bajo lavabo 2
DT-ARQ-CAR-018 Mueble bajo lavabo 3
DT-ARQ-CAR-019 Librero

29-41

DT-ARQ-CAR-020 Closet de blancos
DT-ARQ-CAR-021 Closet de servicio 1
DT-ARQ-CAR-022 Closet de servicio 2
DT-ARQ-CAR-023 Closet de servicio 3
DT-ARQ-CAR-024 Vestidor con banca
DT-ARQ-CAR-025 Locker en vestidor
DT-ARQ-CAR-026 Muebles para guardado de pants
DT-ARQ-CAR-027 Puerta de intercomunicacion
DT-ARQ-CAR-028 Bodega 1

DT-ARQ-CAR-029 Bodega 2

DT-ARQ-CAR-030 Closet en vestibulo
DT-ARQ-CAR-031 Guardaropa en vestibulo
DT-ARQ-CAR-032 Puerta con nichos

42-45

Muebles combinados

DT-ARQ-CAR-033 Puerta y mueble de recepcion
DT-ARQ-CAR-034 Mueble de recepcion 1
DT-ARQ-CAR-035 Mueble de recepcion 2

IpUr



Introduccion

ntre los muchos oficios que se practi-

can para materializar la arquitectura

se encuentra la carpinteria. Es uno de

los mas complejos en la construccion,
pues requiere del dominio de multiples habili-
dades, diferentes conocimientos y mucha crea-
tividad. En una de sus obras, Fray Andrés de San
Miguel hace mencién de cdémo para un carpinte-
ro es mas sencillo dominar otros oficios relacio-
nados a la construccion debido a su dominio de
diversas herramientas.!

La carpinteria es el oficio, 0 mas bien, el
arte de trabajar la materia (generalmente ma-
dera). Para ello se requiere de habilidad manual
para crear formas preconcebidas que puedan te-
ner diferentes destinos, pues pueden ir desde
articulos de uso basico, muebles, ventanas, puer-
tas, escaleras, hasta la estructura que es el so-
porte de la arquitectura.

Como oficio, se encuentra entre los mas an-
tiguos que existen, hay fuentes que confirman
esta actividad entre los egipcios y en otras cul-
turas antes de nuestra era. En México se tiene

registro de su practica en cédices novohispanos.

De esta época datan algunos tratados que abor-
daban la carpinteria de lo blanco, de lo prieto y
de lazo (distinciones que se hacen para referirse
a la carpinteria de obra de par y nudillo, asi como
a la ebanisteria).

Entre los tratadistas de esa época podemos
encontrar a Fray Andrés de San Miguel y Diego
Lopez de Arenas. Como ejemplo de ediciones
mas actuales que recuperan los contenidos de
sus tratados estan las “Obras de Fray Andrés de
San Miguel”, escrito por Eduardo Baez Macias, o
el libro de Enrique Nuere “Carpinteria de Lazo”.

En estos tratados se explicaba cémo reali-
zar los trabajos de carpinteria, haciendo referen-
cia al oficio que se ocupaba de la obra (un fino
trabajo para realizar estructuras, incluidas las de
origen mudéjar) y la que se ocupaba de la eba-
nisteria, oficio mas enfocado al desarrollo de mo-
biliario y tallado en madera maciza.

Aunque actualmente existen muchos mate-
riales, algunos comprimidos derivados de la ma-
dera y sintéticos, el material principal que han
usado los carpinteros de diferentes civilizacio-
nes a lo largo de la historia son diversas especies
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1. Véase Eduardo Baez Macias, Obras de Fray An-
drés de San Miguel, (México: Instituto de Inves-
tigaciones Estéticas UNAM, 2007).



de madera que han encontrado en sus entornos.
Hay dos grandes grupos de madera: las coniferas
y latifoliadas, entre ellas, algunas son mas duras
y otras mas suaves.

El primer paso en el diseno de muebles es
la seleccidn de la madera que responda apropia-
damente a lo que se necesita, por ello es de vi-
tal importancia tener en cuenta la region donde
se va a construir y sus condiciones climaticas.
También hay que considerar que la madera es un
material higroscopico, esto quiere decir que ab-
sorbe humedad del medio ambiente cuando este
es mas humedo vy la libera cuando es mas seco.
Esto provoca un cambio dimensional en las pie-
zas, contrayéndose al perder humedad y disten-
diendo al absorberla.

La duracidn que se espera tener del objeto,
el uso y el presupuesto son factores indispensa-
bles para iniciar con esta seleccion. México es un
sitio privilegiado, pues tenemos tantos ecosiste-
mas que podemos escoger entre diferentes es-
pecies de coniferas y latifoliadas. En el proceso
de diseno y creacién es necesario tener presen-

tes varios conocimientos, después de seleccionar

la especie de madera, habra que escoger las pie-
zas para desarrollar el trabajo, esto se debe ha-
cer segun los anillos de crecimiento, para prever
el movimiento que se pueda presentar, asi como
revisar que el contenido de humedad se encuen-
tre por debajo del 18%, lo que se considera como
madera seca.

Asi, ademas de manejar la materia prima,
se tiene que desarrollar habilidad con las he-
rramientas manuales y eléctricas como cepillos,
gubias, formones, taladros, ingletes, sierras, tor-
nos, entre otros, los cuales requieren consumi-
bles que deben ser afilados continuamente, por
lo que es necesario saber cédmo afilar las herra-
mientas e implementos de corte.

Otro aspecto referente a la fabricacién en
carpinteria es la seleccion de ensambles, unio-
nes, empalmes, herrajes u otros tipos de co-
nexién que sean adecuados para el uso y el
movimiento que tendra el objeto a crear.

Generalmente se deja en manos del carpin-
tero la seleccidn del acabado, pero es importante
que, desde el diseno, como arquitectos, defina-
mos el proceso y los materiales a emplear. Ac-
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tualmente existe una gran variedad de productos
con los que se obtienen resultados diversos; en
el mercado podemos encontrar principalmen-
te: aceites, ceras, barnices de nitrocelulosa y po-
liuretanos, algunos de base solvente y otros de
base agua. Antes los carpinteros elaboraban pas-
tas o0 gomas lacas.

Cualquier carpintero que ostente el titulo
de maestro requiere conocimientos de geome-
tria, dibujo y matematicas, para poder hacer el di-
bujo, desarrollo y despiece de lo que construira.

Desde la antiguedad los herreros y carpin-
teros han trabajado de la mano; actualmente se
encuentran en el mercado una gran cantidad de
herrajes y mecanismos comerciales de linea, por
lo que si se quiere ser un profesional competitivo
hay que conocer cédmo funcionan y sus especifi-
caciones. En México, todavia los herreros desa-
rrollan herrajes que complementan el trabajo de
carpinteria, inclusive hay carpinteros que suelen
oscilar entre ambos quehaceres.

Hemos enumerado ya varios conocimientos
que se deben tener para el desarrollo de la car-
pinteria, pero falta mencionar la ergonomia. Esta



area es indispensable para dar las dimensiones
adecuadas a cada articulo fabricado, como por
ejemplo; indicar la altura adecuada de una mesa,
las dimensiones que necesitara un modulo supe-
rior en una cocina o la ubicacidn ideal de la ce-
rradura de una puerta.

Actualmente se pueden encontrar una gran
variedad de materiales en el mercado, podemos
escoger entre maderas nacionales e importadas,
asi como productos derivados, sobre todo en for-
ma de tableros (de 1.22m x 2.44m), ya sean de
triplay, aglomerados de particula y de astillas
orientadas (OSB), de fibras de media densidad
(MDF) o combinacién de los antes mencionados
(MDP), ademas de chapas (de madera) y laminados
plasticos como melaninas y formicas, entre otros.

Estos productos tienen algunas ventajas,
por ejemplo, la forma en la que estan encoladas
estabiliza el movimiento de la madera al venir
en forma de tableros, ya que facilitan el trabajo y
tienen un costo mas bajo que la madera maciza.

Pese a estas condiciones elegir el uso de
la madera maciza trae beneficios ambientales, ya

que este material, durante su crecimiento, absor-

be diéxido de carbono del ambiente, descompo-
niéndose en polimeros con carbono y oxigeno;
este ultimo es liberado a la atmdsfera. Ademas,
una vez que la madera es aprovechada no como
combustible, sino como un articulo de carpinte-
ria, en forma estructural o de acabado, el carbo-
no que esta fijo en su interior se convierte en un
almacén de carbono.

Es importante aprender a disenar los obje-
tos de carpinteria, ya que, especificando de for-
ma adecuada, podremos sacar el mejor provecho
a los procesos y los materiales. Podremos, adi-
cionalmente, tener mejores formas de evaluar
los presupuestos, para que como disenadores se
puedan sentar las bases sobre las cuales hay que
competir.

Si no tenemos claro las propiedades y la
forma en el que la madera y los materiales com-
plementarios se transforman, estaremos en ma-
nos de los carpinteros, ojala y contemos con uno

muy bueno.

Karina Flores Flores
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Las puertas

De los productos mas importantes de carpinteria
que complementan a la arquitectura se encuen-
tran las puertas. Podemos clasificarlas y enten-
derlas desde diferentes perspectivas, por su uso,
apariencia, composicion, armado, peso, acabado,
paramento o construccion.

Desde la entrada a la vivienda, la puerta de
acceso nos recibe generando el primer filtro en-
tre lo publico y lo privado. Ya al interior funciona
para controlar la comunicacién, entre los distin-
tos locales tenemos las puertas de intercomuni-
cacion, también en las habitaciones; inclusive si
queremos dar un poco de privacidad a las cocinas
existen modelos abatibles en ambas direcciones.

Podemos fabricar puertas con madera o
productos derivados de ella, asi como una mez-
cla con otros materiales, como el vidrio, metal,
aluminio, o algunos mas. Sobre puertas de ma-
dera se pueden hacer las que se conocen como
de tambor o bastidor, que son de alma hueca u
otras con madera maciza normalmente llamadas
entableradas.

En los detalles de puertas de madera de los
planos DT-ARQ-CAR-001 al DT-ARQ-CAR-005

encontraremos el diseno, las especificaciones
y medidas para fabricar puertas de tambor, que
pueden funcionar en diferentes tamanos para va-
nos regulares. En ellos se muestran las medidas,
los abatimientos, la forma de los marcos, la colo-
cacion de la cerradura, el sistema de movimiento,
el alma y los acabados, informacion fundamen-
tal para que el carpintero pueda planear el traba-
jo a realizar, cuantificar los materiales y lo que se
debe comprar antes de iniciar los trabajos.

En el caso de puertas de tambor, el bastidor
0 estructura se construye de elementos de ma-
dera maciza; las medidas dependen del espesor
que se le quiera dar a la puerta, por lo general se
usan de 3.5 a 4 cm. Los elementos de construc-
cién para estas puertas generalmente son de ma-
dera de pino, de cualquier clase, siempre que no
se encuentren nudos muy grandes, pues estos, la
gran mayoria de las veces, representan un riesgo
de fractura. El bastidor se arma con dos testeros,
dos largueros y tres 0 mas travesanos. Que se ar-
man a tope con clavo y pegamento.

El cuerpo lo termina de dar la cara, que es
un tablero cortado a medida, este puede ser de

07

Detalles constructivos A

algun material laminado, normalmente contra-
chapado (triplay) de pino o de otra especie de
madera. El espesor de estos contrachapados o
triplays pueden ser de 5.5 mm a 6 mm. La cha-
pa es la ultima lamina de madera que da al exte-
rior, cuyo espesor puede fluctuar entre 0.5 mmy
1 mm y puede haber sido fabricada mediante
procesos de rebanado o desenrollado, lo cual
dara diferente apariencia y textura a la puerta.

En algunos casos, como en el ejemplo del
plano DT-ARQ-CAR-002, se usa un laminado
plastico decorativo como acabado. En este plano
se especifico como Formica, sin embargo, es im-
portante aclarar que Formica es una marca y lo
que se esta especificando es un laminado plasti-
o, que puede ser fabricado en alta o en baja pre-
sién; este se pega a un sustrato, generalmente
con un pegamento de contacto.

Como cerradura se especifica una chapa ci-
lindrica. Hay diferentes tipos de cerraduras, co-
munmente conocidas como chapas (no confundir
con chapa de madera a la cual nos referimos en
los parrafos anteriores), de ellas podemos encon-
trar las de seguridad, cilindricas, de embutir; con



jaladera o sin ella, ultimamente se usan automa-
ticas, ya sean de clave de acceso, control remo-
to o de huella dactilar. Es importante que en los
planos se defina la marca y modelo de la cerra-
dura con la que se disena, ya que la chapa puede
influir en el armado interior de la puerta.

Los herrajes con los que podemos abatir las
puertas o darles movimientos, ya sea abrir o ce-
rrar, son variados, esa funcion la puede cubrir al-
gun tipo de bisagra, bibel con tejuelo, carretilla
con riel o perno.

En los detalles constructivos que se mues-
tran se usan bisagras de libro como mecanismo
de movimiento, este es el sistema mas comun en
nuestro pais, para su colocacion se hace un re-
bajo o desbaste, conocido como caja en el cos-
tado de la puerta y, cuando se requiere, también
en el lado sobre el que va a girar. Eso no implica
que éstas sean las Unicas bisagras disponibles,
pues podemos encontrar de cilindro, de sobrepo-
ner, escalonadas, tipo “T”, de pivote, piano, des-
montables, invisibles, de doble accidn; quizas

encuentren mas.

Sobre los pernos mas comunes, podemos
encontrar los de “H” o placa, que se atornillan al
marco y al costado de la puerta; también estan los
pernos anuba, que tienen cuerda y van atornilla-
dos a los mismos elementos, estos generalmente
se usan en puertas de madera maciza. Los siste-
mas corredizos consisten en rieles y carretillas, lo
que hace que el sistema se desplace sobre una li-
nea hacia un lado y de regreso. Algunos de estos
sistemas se pueden combinar, dependiendo del
funcionamiento que se requiera para la puerta.

Para poder realizar la instalacién de las
puertas, se deben revisar las medidas finales de
los vanos en la parte alta, media y baja, asi como
la altura en el lado derecho e izquierdo. Esto para
poder fabricar las puertas y los marcos de estas.
Los marcos completos cubren el espesor total
del muro y se puede poner una chambrana que
cubra la unién del marco con el muro. Otra forma
es hacer un medio marco, que puede ir centrado
0 a un extremo del ancho del muro; eso depen-
dera del diseno y las intenciones del disenador.
En algunos casos se puede dejar una entrecalle.
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Es comun que para colocar la puerta haya que
hacer ajustes en obra. También es habitual que
se complemente su colocacién con topes para
evitar que la puerta golpee el muro al abrir, miri-

Lllas para ver quien llama u otros herrajes.
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Xl —0.65. 653
[
e BAstidor de madera de pino de lera. de | e
11/2"x11/2 T __acabado con lamina formica color SMA.
Vidrio flotado de 9mm con membrana Travesaio de madera de pino Travesano de madera de pino de lera.
(desequridad de fera. de 11/2"x11/2° _de11/2"x11/2" colocados @ 72cm 3:5;‘::; deimadera deiping
1200 Cerradura cilindrica tipo pomo en acero 1 Cerradura cilindrica tipo pomo en acero  Cerradura cilindrica tipo pomo en
1 inoxidable marca Lock modelo iicxldable;jmarcailockimode(o acero inoxidable, marca Lock
Brandy-1030 Brandy-1030 modelo Brandy-1030
Jaladera tubular de acero inoxidable Bisagra de 3" integradas a Marco de madera de pino de
. . - marco a cada 93cm primera acabado y color SMA.
Contramarco de madera pino de lera. Contramarco de madera narutal G de madera pino de lera. Plja autoroscante 3/4* de largo
acabado natural acabado natural con cabeza plana
Acabado lamina formica modelo —
Tapas de triplay de pino de lera. acabado 3 e
1000 {__ con lamina formica color SMA / O . | Poste metalico
0800 v A\ Lamina formica modelo y marca S.MA. ]
: ’ Barrote de madera
—_Lamina formica modelo y marca S.M.A I Bisagra tipo piano de 4 1/2° x 4 1/2° Bisagra tipo piano de 4 1/2" x 4 1/2"
Bisagra tipo piano de 4 1/2° x 4 1/2° 0163 mod. 1279 US26D marca Hager mod. 1279 US26D marca Hager

mod. 1279 US26D marca Hager —

T Armastre 1 cm

-

DETALLE DE PUERTA

—_Arrastre 1 cm

—__ Amrastre 1 cm

PM-04 PM-05

PM-06

Bastidor de madera de pino de 1era. de

11/2°x11/2° ——0600—) - 0900
/I x 11y, [ 0553 1 ] 0853 W
Tubo de aluminio soportante acabado Tubo de aluminio soportante acabado
con pintura vinilica color SMA. con pintura vinilica color SMA.
Tapas de triplay de pino de lera. acabado __—
___con lamina formica color S.M.A. Bastidor de madera de pino de 1era. de 0.100 Bastidor de madera de pino
Travesano de madera de pino de lera. A X131/ defleradel1/2'x11/2"
de 11/2" x11/2" colocados @ 72 cm — | —
" ' Panel aglomerado Panel aglomerado
Cerradura cilindrica tipo pomo en acero - .
inoxidable marca lock modelo 050,
| —"Brandy-1030
2200 1850 T lamina formica modelo y marca S.M.A. 1.850 ~—__ lamina formica modelo y marca SM.A.
c de madera pino de Tera. — — —
acabado natural —__Pasador deslizable de laton _Pasador deslizable de latén
Piezas soportantes de aluminio acabadas Piezas soportantes de aluminio acabadas
0.800 con pintura vinilica S.M.A. anclado a piso 0800 con pintura vinilica S.M.A. anclado a piso
% con 4 barrenanclas galvanizadas Hilti de % con 4 barrenanclas galvanizadas Hilti de
- Lminaiformical mbdelo'y marca SMiA; 21/2°x1/4" de diametro 21/2'x1/4" de diametro
Bisagra tipo piano de 4 1/2° x 4 1/2° -
REEAN mod. 1279 US26D marca Hager 0200 0200
T Amastretem. —_Arrastre 20 cm Arrastre 20 cm
PM-NR PM-N9 PM-10
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Bastidor de madera de pino Bastidor de madera de pino

[ ! I
1.27- * 120 1 1053 9.77- BT7-
’I } T Bastidor de madera de pino de

T4 2 deprimerade11/2"x11/2" de primera de 11/2"x 11/2" T _primera de 11/2"x11/2"
B Travesafio de madera de pino Travesafio de madera de pino I Travesafio de madera de pino
de primera de 11/2"x11/2" \ ~ de primera de 11/2"x11/2" de primera de 11/2"x 11/2°
_colocados a cada 72 cm colocados a cada 72 cm _ colocados a cada 72 cm
g L
Cerradura cilindrica tipo pomo fon Cerradura cilindrica tipo pomo con Cerradura cilindrica tipo pomo con
chapa de seguridad en acero chapa de seguridad en acero chapa de seguridad en acero
inoxidable marca y calidad S.M/A. inoxidable marca y calidad SMA. _inoxidable marca y calidad SM.A.
Contramarco de madera de Contramarco de madera de
& pino de primera acabado con Contramarco de madera de pino de pino de primera acabado con
8 — {aca automotiva marca calidads: primera acabado con laca automotiva 5 f— laca automotiva marca calidad
T color S. marca calidad y color S.M.A. y color SMA
Tapas de triplay de madera de Tapas de triplay de madera de Tapas de triplay de madera de
; ¢ pino de primera acabado con pino de primera acabado con ino de primera acabado con
5 7 \ ~_formaica calidad y color SM.A. __formaica calidad y color SMA. _formaica calidad y color SMA.
3 7 <
2 X! Lémina formica 1émina formica / X T Lémina formica
s X __calidad y color SMA. _calidad y color SMA. ] 3 ~_calidad y color SMA.
. Bisagra tipo piano de 4 1/2" x $2% Bisagra tipo piano de 4 1/2" x 4 - Bisagra tipo piano de 4 1/2" x 4
7 || 1/2" marca calidad y color S | 1/2" marca calidad y color SMA. / | 1/2" marca calidad y color SMA.
L s i T [
T Awrastre de 1cm Arrastre de 1cm
PM-04 PM-05 Arrastre de 1em
2PIEZAS 1PIEZA
[ 12.
* 13.53 1 - 11.5%
7 T 577 Lr
Bastidor de madera de pino Bastidor de madera de pino Bastidor de madera de pino
T de primera de 11/2" x11/2° r de primera de 11/2"x11/2" —r1— de primera de 11/2"x11/2"
3 3 = 3 =
— Travesafio de madera de pino T Travesafio de madera de pino — Travesafio de madera de pino
de primera de 11/2"x11/2" de primera de 11/2"x11/2" de primera de 11/2"x11/2"
colocados a cada 72 cm colocados a cada 72 cm colocados a cada 72 cm
g
Cerradura cilindrica tipo pomo co Cerradura cilindrica tipo pomo con Cerradura cilindrica tipo pomo con
chapa de seguridad en acero chapa de seguridad en acero chapa de seguridad en acero
inoxidable marca y calidad SMA, inoxidable marca y calidad SMA. inoxidable marca y calidad SM.A.
Contramarco de madera de pino de Contramarco de madera de pinode & Contramarco de madera de pino de
t— primera acabado con laca automaftiva | 1— primera acabado con laca automotiva — primera acabado con laca automotiva
marca calidad y color SMA. marca calidad y color SMA. marca calidad y color SMA.
Tapas de triplay de madera de Tapas de triplay de madera de Tapas de triplay de madera de
ino de primera acabado con k ino de primera acabado con ino de primera acabado con
~_ formaica calidad y color SMA. = \ ~_formaica calidad y color SMA. ] formaica calidad y color SMA.
Lémina formica g o Lémina formica s j .
___ calidad y color SMA. v 5 - calidad y color SMA. S y
Bisagra tipo piano de 4 1/2" x 4 12" ; Bisagra tipo piano de 4 1/2" x 4 1/2° 3 Lémina formica
marca calidad y color SMA. / marca calidad y color SMA. v calidad y color SMA.
QUSKATREN A T | Bisagra tipo piano de 4 1/2"x 4 1/2*
3 marca calidad y color SM.A.
i &
Arrastre de 1cm Arrastre de 1cm : cm
1PIEZA 1PIEZA
TABLA DE PUERTAS
Puerta | Tipo Dimensiones Caracteristicas Pueta | Tipo Dimensiones Caracteristicas
PM-O1 | SENCILLA | 095x220mts. PM-04 | DOBLE 1,50 x 2.20 mts.
Puerta de madera chapeada con formaica,chapa Puerta de madera chapeada con formaica,
PM-02 | DOBLE 140 x 2.20 mts. de sequridad y cierra puertas. PM-05 DOBLE 2,00 x 220 mts. chapa de sequridad y cierra puertas.
PM-03 DOBLE 1.20 x 2.20 mts. PM-06 SENCILLA | 110 x 2.20 mts.
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Rerahsm [ Rersosm
DETCAR 07 150 ol
i - 2 1 AZADOOL
(P01 Plarta
oLM_fo7 14 los
110 — t 1.05 | 3 1.81 3 £ - 175 - 1
e 100 31 F:o,sz—x—o.sz e 171 41 0450420424045
[ Il _NLBP+2.90m @ NLBP+290m  ffof _NLBP+290m [ I _Nwee2som | ) | | _NLBP+2.90m NLBP+2.90m
m_ | , L. g0l - e : : b
T | T
037 | @ ® ~CAR-08 037 ®
f\](n) 0.8 —%f— i 075 0.80 %* ; i
19
037 @ 037 @
e F afiz: : fox *- [ox -
0.3 AR =
042 AR 40 042 ®
03 *1 N *-
T, 0.40 0.40 290 0.40 oN
0.7 0.40 SN 0.36 2.10 0.40 S
% 013 ,'< % i K .
T = T
040 T Bt 040 (
B —%ﬁ 090 % 28 ,,’é, 090
| 040 [1-3) 042 o 040 []-(5)
/
g1 || | Lner+ocom. NPT+0.00m |_eT+0.00m ) _ 30 wersooom | NPT+0.00m NPT+0.00m
ap » DET-CAR.04 ) DET-CAR-04 ) DET-CAR 04
<: ) PM1-01 ALZADO BASTIDOR ( j )PerDl SECCION C-C" PM1-06 ALZADO <:\,PM1'OS BASTIDOR ( : )PMi'Oé SECCION C-C"
ooz 4 Jos ol 07 104 los oLM_Jo7 14 los ooz 14 Jos ooz 4 Jos oL L_Joz 104 los

 Doge

5040 >‘ﬁ0.40ﬁ; L Clie Tabla de elementos puertas de carpinteria Tambor de lamina negra cal. 20, soldado a marco de puerta con
[ i dobleces en los extremos, con primer marca Sylpyl, acabado con
1 |Marco vertical de puerta, MDF de 2" con rebajede 1% "x 1% " 14 | primario alquidalico industrial anticorrosivo Sylpyl 52b, marca Sylpyl
o equivalente en calidad. Exterior de puerta con triplay de nogal de
2 | Marco horizontal de puerta, MDF de 2" 6 mm
3 |Bastidor de puerta, madera de 1ra de 2 %" x 1 %" 15 Dos bisagra de doble accién mod.9091. 3"x3" de acero inoxidable
i marca Jako
- = = P e
(:)nPMml ;—|?,9 Ptinta los 4 | Boquilla de puerta, MDF de 2" x 1% con rebaje:de 16 Fijo de cristal, serie 35, marca Cuprum, con vidrio recocido de 6mm
p 0.89 K 090 5 |Refuerzo de bastidor puerta, madera de 1ra de 1 %" x 1%" a no mas sin intermedios, con medidas de 0.90 x 0.50m
16040040 | —-036F036—F de 0.40m entre refuerzos en sentido vertical 7 it __ . :
1oay " NLBP+2.80m a) ! NLBP+2.80m e i3 Lamina metalica de acero inoxidable para proteccion, medidas
- N IR s o e 1 - 6 |Refuerzo para chapa, madera de 1ra, de 17 " x 0.20 x 0.20m 4'x33" %", cuatro bordes biselados sujetadores SMS de 5/8"
T T | - 7 Cuatro bisagras cuadradas de acero con 2 baleros de 35" 35", marca
0.80 075 ~® Fanal * Ver detalles de puertas tipo de carpinteria
il ! 8 |Bastidor para fijos de puerta, maderade lrade 14" x 14"
: I 20
x foxi il e [ o |Refuerzo para fijo, madera de 1ra de 1%" x1 % " a no mas de 0.60m
30 ambos sentidos
1 042 | ()" 10 Tambor de puerta a base de MDF 9 mm, pintura de poliuretano
33 %,‘ [H g — catalizado, marca Nervion, Polyner 1600
L 0.40 Manija y chapeto acero inoxidable, ref. 7002 y 7002-b cerradura
@ R 11 | embutir caja robusta, ref. 800 marca Azbe, cilindro ver tabla de
T ::.’1— — puertas
|
03 @ 13 0:40 i T 015 Perfil tubular del %" x 1 %" acabado con primario alquidalico
2.10 F- AT 1 12 |industrial anticorrosivo Sylpyl 52b, marca Sylpyl o equivalente en
S / L 040 @ calidad
/ v
0.38 G o 38 Il Marco a base de perfil tubular zintro ZM-300 cal. 18, como
| MA '\89 Bl 030 chambrana fijo a marco con remache pop de %" x 1" @ 0.30m,
T/ [ 0.40 || |v(B) 13 | marco a base de perfil tubular 1"x2" cal. 14. acabado con primario
0301 |, »jo NPT+0.00m b 7 NPT+0.00m alquidalico industrial anticorrosivo Sylpyl 52b, marca Sylpyl o
o - = ) = equivalente en calidad
PM1-09 Alzado O PM1-09 Bastidor
Lozt oz o7 Bt o
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A2

Refuerzo de madera de pino de 1a, de 2" x 2", en muro de durock y tablaroca

Tambor de puerta a base de MDF 9 mm, pintura de poliuretano catalizado, marca
Nervion, Polyner 1600

Boquilla puerta a base de MDF 2" x 1 3" con rebaje &*

— e — .
/ 8 I Bisagra cuadrada de acero con 2 baleros de 35" x 35" marca Fanal cod. 877600-a

I Resane de bocardo a base de clavacote y resanador para madera igualando color

I Pija de 2" para madera

00508+

Marco de puerta a base de MDF de 2", con rebaje de 1 % X %” para recibir puerta

10,0508 Bastidor de madera de pino de 1a, de %" x %"

. —

DET-CAR-01

—_——— e e ey

Manija de acero inoxidable, marca Azbe ref. 7002
Tambor de puerta a base de MDF de 9 mm, con pintura de poliuretano
catalizado, marca Nervion, Polyner 1600

Refuerzo de madera

Boquilla para puerta a base de MDF 2" x 1 }" con rebaje de }*

Resane de bocardo a base de clavacote y resanador para madera igualando
color

Tornillo de 2" para madera

Marco a base de cuadrado de MDF de 2", con rebaje de 1 }* x }* para recibir
puerta

Bastidor de madera de pino de 1a de % x %"

Refuerzo para chapa a base de MDF 1 %" de 0.20x0.20m, para recibir cerradura de
embutir con caja robusta y sellada, de 80 mm de profundidad, con acabado
niquelado, marca Azbe ref. 800 (ver tabla de puertas carpinteria)

|

DET-CAR-02

Pasador de embutir de maroma, de 20cm, acabado niquel satinado

— e S S S S S S S S S E— Tambor de puerta a base de MDF de 9 mm, con pintura de poliuretano catalizado,
I_ -I marca Nervion, Polyner 1600

Manija de acero inoxidable, marca Azbe ref. 7002
Bastidor de puerta a base de cuadrado de MDF de 1%" x 1%}"

| —10.038Y Bogquilla para puerta a base de MDF de 2" x 1 %" con rebaje de %"

Bastidor de puerta a base de cuadrado de MDF de 1 %" x 114"

|

C

Refuerzo para chapa a base de MDF de 1 %", de 0.20 x 0.20m, para recibir cerradura
de embutir con caja robusta y sellada de 80 mm de profundidad con acabado
niquelado, marca Azbe ref. 800, cilindro de cerradura

(ver tabla de puertas carpinteria)

1
plo31s [3 ‘

I Boquilla para puerta a base de MDF de 2" x 1 %" con rebaje de %"

N Refuerzo para chapa a base de MDF de 1 ,1, de 0.20 x 0.20m, para recibir cerradura

de embutir con caja robusta y sellada de 80 mm de profundidad con acabado
niquelado, marca Azbe ref. 800, (ver tabla de puertas carpinteria)

I %n m;:a,n 81
| L
| |

L

DET-CAR-03
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PM2-34 PLANTA

Bl

ol 0.2 04 08 1:20
-
ALZADO 01
< L < 175 f
k 5 ! 082 082 !
i i i
/‘\ i} NLBPi.G?rL N I 1‘\‘ o NLB;P'Z:UJT o B? 7;7\; NLBP+2.60m
050 fijp 044 : : | DET-CAR-08 0.45
i i
| i
f i |
1 T
e 0.90 090 (& N
041
NPT+0.00m o NPT+0.00m
= =— i S = .
cry DET-CAR-04 cry DET-CAR-04
2 PM2-34 ALZADO PM2-34 BASTIDR 4 PM2-34 SECCION C-C'
ol 02 104 08 120 ol 07 104 08 120 ol 07 104 08 120
clave Tabla de elementos puertas de carpinteria Perfil tubular de1 %" x 1 %" acabado con primario alquidalico
12 |industrial anticorrosivo Sylpyl 52b, marca Sylpyl o equivalente
1 |Marco vertical de puerta, MDF de 2" con rebaje de 1 %" x 1 %" en calidad
2 |Marco horizontal de puerta, MDF de 2" Marco a base de perfil tubular zintro ZM-300 cal. 18 como
chambrana fijo a marco con remache pop de %" x 1" @0.30 m,
3 |Bastidor de puerta, madera de 1ra de 2 %" x 1 %" 13 |marco a base de perfil tubular 1'x2" cal. 14. acabado con
primario alquidalico industrial anticorrosivo Sylpyl 52b, marca
4 |Boquilla de puerta, MDF de 2" x 1 %" con rebaje de %" Sylpyl o equivalente en calidad
s |Refuerzo de bastidor en puerta, madera de 1ra de 1 %" x1 %’ Tambor de lamina negra cal. 20, con primer marca SylpyL,
a no mas de 0.40m entre refuerzos en sentido vertical soldado a marco de puerta con dobleces en los extremos,
14 |acabado con primario alquidalico industrial anticorrosivo
. Sylpyl 52b, marca Sylpyl o equivalente en calidad, exterior de
6 |Refuerzo para chapa, madera de 1ra de 1% " x 0.20 x 0.20m puerta con triplay de nogal de 6 mm
7 CuatroFbisagEras cuadradas de acero con 2 baleros de 35" 35" 15 |Dos bisagra de doble accion mod.9091. 3°x3" de acero
marca Fana inoxidable marca Jako
8 |Bastidor para fijos de puerta, madera de 1rade 1% x 1 %" 16 |Filo de cristal serie 35 marca Cuprum, con vidrio recocido de
6mm sin intermedios, con medidas de 0.90 x 0.30 m
9 Refuerzo para fijo, madera de 1ra de 1 % x1% "a no mas de
0.60m ambos sentidos . Lamina metalica de acero inoxidable para proteccion, medidas
P—y» . ! 50
o Tambor de puerta a base de MDF 9 mm, pintura de 4"x33" %", cuatro bordes biselados sujetadores sms de %
poliuretano catalizado, marca Nervion, Polyner 1600
* Ver detalles de puertas tipo de carpinteria
Manija y chapeto acero inoxidable, ref. 7002 y 7002-b
11 |cerradura embutir caja robusta, ref. 800 marca Azbe, cilindro
ver tabla de puertas
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Pasador de embutir de maroma de 20cm, acabado niquel satinado

Tambor de puerta a base de MDF de 9 mm, con pintura de poliuretano
catalizado, marca Nervion, Polyner 1600

Bastidor de puerta a base de cuadrado de MDF 13" x 14"

| 00762

Distancia de arrastre de 1cm

INPT+0.00m L ;

Tambor de puerta a base de MDF de 9 mm, con pintura de poliuretano
catalizado, marca Nervion, Polyner 1600

LT

Acabado en piso (ver especificacion enplanos de acabados)

Ml

Losa de concreto / bastidr existente

@)oo
Oy T

e —

Tambor de puerta a base de MDF de 9 mm, con pintura de poliuretano
catalizado, marca Nervion, Polyner 1600

Bastidor de puerta a base de cuadrado de MDF 1 %" x 1 %"

Tambor de puerta a base de MDF de 9 mm, con pintura de poliuretano
catalizado, marca Nervion, Polyner 1600

Tambor de puerta a base de MDF de 9 mm, con pintura de poliuretano
catalizado, marca Nervion, Polyner 1600

Bastidor de madera de pino de 1a, de %" x %"

Tambor de puerta a base de MDF de 9 mm, con pintura de poliuretano
catalizado, marca Nervion, Polyner 1600

B2

;- B Antepecho de panel de yeso o cemento
I 1 Refuerzo de madera de pino de 1a, de 2" x 2", en muro de durock y tablaroca
|
I I Antepecho de panel de yeso o cemento
I NLBP+2.90m i Tornillo de 2" para madera
EXfer‘Ofo'ofcg interior ! Antepecho de panel de yeso o cemento
T Bastidor para fijo de madera, de pino de 1a, de %" x %"
0“5’992 = I Tambor de puerta a base de MDF de 9mm, con pintura de poliuretano
(il catalizado, marca Nervion, Polyner 1600
T
e [ ‘ I Tambor de puerta a base de MDF de 9mm, con pintura de poliuretano
—_— e _T | catalizado, marca Nervion, Polyner 1600
O S———

cerradura de embutir con caja robusta y sellada de 80 mm de profundidad, con
g 18 acabado niquelado, marca Azbe ref. 800 (ver tabla de puertas carpinteria)

I_ — -I | — — —l Refuerzo para chapa a base de MDF 1 %", de 0.20 x 0.20m para recibir
TJD

Tambor de puerta a base de MDF de 9mm, con pintura de poliuretano
E catalizado, marca Nervion, Polyner 1600

A

S 1
0.2700 g %18 Manija de acero inoxidable, marca Azbe ref. 7002
L

05 ] Bastidor de madera de pino de 1a, de %" x %"
I Tambor de puerta a base de MDF de 9mm, con pintura de poliuretano
T §_catalizado, marca Nervion, Polyner 1600

I | |

DET-CAR-05
®n Mo e oo 12

L
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Lambrin de madera
Acceso motor lobby

MU-01
NO. LOTES= 1

Tiras de madera de 2x2" de cedro
rojo, acabadas con barniz natural

Poste de madera de 2x2" de cedro
rojo, acabado con barniz natural
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Vestidores, closets y puertas

El orden es fundamental para la calidad de vida,
nos facilita localizar los objetos que usamos y
mantener limpio, agradable y funcional el lugar
donde vivimos. El vestidor se puede definir como
el espacio para el almacenamiento de objetos
personales y donde el usuario puede vestirse y
cambiarse de atuendo, generalmente estos mue-
bles no llevan puertas para dejar expuestos los
objetos que contienen. En los planos de detalles
DT-ARQ-CAR-009 al DT-ARQ-CAR-32, se mues-
tra la disposicion de vestidores y closets.

Hay dos formas principales para estructurar
los muebles ya mencionados, una es con bastidor
y la otra con tableros, contrachapados y/o aglome-
rados (de astilla o de fibra de madera). EL proceso
es muy parecido al de las puertas. Comenzamos
con el diseno para la distribucion de espacios; hay
que considerar las dimensiones para colgar vesti-
dos, abrigos o sacos largos, camisas, pantalones,
cinturones, corbatas y mascadas. Habra que in-
cluir cajoneras y entrepanos, para bolsas, zapatos,
bolsos, repisas y espacios maleteros.

En tiendas de herrajes podemos adquirir to-
dos los accesorios necesarios para el armado de

los muebles. Gleiros y correderas para el colgado
de ropa o tubos, ya sean ovalados o circulares,
con sus bridas; correderas para cajones con un
extenso surtido, las mas comunes y resistentes
son las correderas de extension. Estas se usan
para cajones que tienen mucho peso, también se
pueden atornillar al perfil del tablero para hacer
charolas extraibles. Ademas se pueden encon-
trar jaladeras, que las hay en diferentes modelos,
ménsulas, para soportar repisas moviles, y gomas
para evitar que las puertas se impacten a la es-
tructura, lo que llevaria al desgaste acelerado.
La estructura de los bastidores se elabora
con madera de pino y posteriormente se cubren
con tableros contrachapados (triplay), aglomera-
dos de astilla o de fibra (MDF) de 5.5 mm, en-
chapados de madera o laminados plasticos. Las
puertas de los closets pueden ser corredizas o
abatibles por medio de bisagras, a diferencia de
las puertas de las habitaciones, las bisagras para
los muebles son bidimensionales o de brazo ex-
tensible, que pueden ser de parche o sobreponer.
En el plano de carpinterias CAR-0017 pode-

mos ver un librero armado con bastidor de ma-

17

Detalles constructivos A

dera de pino, forrado con triplay enchapado de
cedro rojo (Cedrela odorata), los cantos se ter-
minan con emboquillados también de chapa de
cedro rojo adherido con pegamento de contacto.

En los planos de carpinteria es importan-
te especificar los procesos, materiales y herrajes,
de ser posible hay que incluir la marca y mode-
lo, aungue se use un producto “similar” en cali-
dad o funcionamiento; esta informacién es una
referencia fundamental para tener un dptimo re-
sultado. En estas representaciones técnicas es
necesario especificar como se le va a dar el ter-
minado a los muebles, se puede usar selladores
y lacas de nitrocelulosa o poliuretano. EL proceso
inicia con tapaporo o sellador y las ultimas ma-
nos del acabado se dan con barniz que tiene la
misma base que el sellador. Entre mano y mano
se asienta (lo que es un pulido fino) con lija de
agua del 320 o fibras metalicas muy finas.

Hay terminados mas complejos como el
alto brillo que requiere de mas manos de acaba-
do (material) y el asentado se hace con lijas mas
finas (del 1500 al 3000).
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Especificaciones y materiales
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Vestidor recamara No. 3
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Closet de pasillo servicio 1y 2
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Locker de vestidor areas comunes 45
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Especificaciones y materiales
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Closet 1y 2 en vestibulo de servicio
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Closet de guardarropa vestibulo
Alzados frontales
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Especificaciones y materiales
Mobiliario fabricado a base de
bastidor de madera de pino con
forro de triplay cedro rojo de
6mm cantos chapados.
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Especificaciones y materiales

Mobiliario fabricado a base de centro
solido de MDF con forro de duelas

19mm de madera maciza de cedro rojo. b

Cercos, cabezaly arrastre de madera
maciza de 2" de cedro rojo.
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Muebles combinados

La carpinteria se puede mezclar con otros mate-
riales como lo vemos en algunos ejemplos del
plano DT-ARQ-CAR-033; podemos encontrar
portones fabricados con alma de perfil tubular
metalico y forrada con triplay enchapado en ce-
dro rojo.

Ademas, podemos observar especificacio-
nes adicionales sobre la fabricacién de puertas,
sin embargo, para complementar el contenido de
los detalles que se exponen, me gustaria anadir
cierta informacion que considero util para poder
desarrollar planos de carpinteria:

Referencia a un plano llave (planos arqui-
tectonicos) con el nombre de lo que se va a fabri-
car. Planos de detalles, con medidas en “vistas”
frontal, lateral, superior e inferior (no fachadas o
plantas) y cortes donde se indiquen abatimientos
0 movimientos, asi como mecanismos especifi-
cos y detalles precisos para la fabricacion.

Materiales, que se van a ocupar para elaborar
el mueble, desde la estructura, los recubrimientos,
acabados y herrajes. Especificando espesores, co-
lores, terminados, de ser posible marca y modelo

o “similares”.

Detalles y disposicion de los herrajes y/o
mecanismos que se van a utilizar, incluir marca,
modelo y color o “similar”. Una descripcion gene-
ral del armado.

El despiece de la materia prima que se va
a ocupar, con una lista de materiales con lo que
se realizara el mueble. Con esa informacién se
podra realizar el presupuesto, un estimado del
tiempo de produccidn y la fabricaciéon de los ob-
jetos que se soliciten.

El producto final tiene que tener calidad y
tener una durabilidad en el tiempo de acuerdo
a lo que se tiene contemplado. Por lo que el di-
seno del mueble no sélo termina con el objeto,
sino que seria importante indicar cuales son las
instrucciones para el mantenimiento del mismo
y los materiales con los que fue construido, por si
fuera necesaria una intervencidn posterior.

Este cuadernillo es un acercamiento del
area de Vinculacion de la Facultad de Arquitec-
tura de la UNAM, para que los alumnos puedan
comprender como la arquitectura articula y tra-
baja con diferentes oficios, que se vuelven es-
pecialidades en el quehacer de la vida laboral.

42

Detalles constructivos A

Algunos de estos detalles requieren de un tra-
bajo mas profundo. Pese a ello son un punto de
partida para ver lo basto que es el oficio de la

carpinteria.



Puerta de dos hojas

Puerta de dos hojas 145 1 145
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Especificaciones y materiales

Mobiliario fabricado a base de
bastidor de madera de pino con
forro de triplay cedro rojo de
6mm cantos chapados.
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Mueble de recepcion
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Especificaciones y materiales

Mobiliario fabricado a base de { ‘
bastidor de madera de pino con |
forro de triplay cedro rojo de

6mm cantos chapados. Planta
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